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Abstract of EP0921 022 

The cartridge (P) has a basic body (1 0) in the 
form of a plastic tube with window-like openings 
- at least in the outer wall covered with a material 
contg. at least one exsiccator charge (D). The 
tube has at least one outlet opening (13) in its 
lower region covered by a filter material and an 
outer peripheral seat between the openings and 
the outlet with an elastic sealing ring (R) mounted 
in the seat. 

The sealing ring has an approximately cylindrical 
base body with at least two axially spaced, 
approximately mutually parallel protruding flexible 
sealing lips (L1-L3). 
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(54) Trocknerpatrone fur Fahrzeugkiimaanlage 

(57) Bei einer Trocknerpatrone (P) fur eine Fahr- 
zeug-Klimaanlage, mit einem Kunststoff-Grundkdrper 
(10), derfensterartige DurchbrOche aufweist. die mit 
einem eine Exsiccator-Charge (D) einschlieBenden Fil- 
termaterial (33, 14) abgedeckt sind, mit wenigstens 
einer AbstrCmOffnung (13, 13 1 ) im unteren Endbereich, 
die durch Filtermaterial (14) abgedeckt ist. und mit 
einem auRen angeordneten Sitz (15) zwischen den 
Durchbr uchen und der AbstrOmOffnung fur einen Dich- 
tungsring (R) aus elastischem Material, weist der Dich- 
tungsring (R) einen in etwa zylindrischen GrundkOrper 
(23) mit mindestens zwei axial beabstandeten, anna- 
hernd zueinander parallel umlaufenden und vom 
Grundkdrper nach auBen abstehenden, frei end end en, 
biegsamen Dichtlippen (L. L1 bis L3) auf. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Trocknerpatrone 
gemaG dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Aus DE-U-29 70 0640 ist es bekannt, die Track- s 
nerpatrone in den Dichtsitz des Sammelkanals eines 
Kondensators einzustecken. In eine Ring nut ist ein O- 
Ring eingeknupft, der von der Trocknerpatrone dichtend 
gegen die Innenwand des Dichtsitzes gepreBt ist. In der 
Abstromoffnung ist in einem FuBteil eine Scheibe eines 10 
Filtermaterials mit sehr kl einer PorengrOGe angeordnet. 
Alternativ konnte das Feinfiltermaterial als Kappe Oder 
Stopfen auch am untenliegenden Ende des FuBteils 
angebracht sein. Der Dichtsitz benoiigt zur Zusammen- 
arbeit mit dem O-Ring eine sorgfaltige Bearbeitung, die is 
kostenintensiv und zeitaufwendig ist. Bei der Montage 
der Trocknerpatrone muB besondere Sorgfalt ausgeubt 
werden. Es kann im Betrieb durch fahrzeugbedingte 
Erschutterungen und thermische Einwirkungen den- 
noch zu Undichtigkeiten kommen, auch bedingt durch 20 
die Mater ialpaarung Metal l/Kunststoff, in die der O-Ring 
irrtegriert ist. Ferner konnen Fertigungstoleranzen die 
Abdichtung beintrachtigen. Da Automobilhersteiler im 
Regelfall extrem kleinporiges Filtermaterial fordern. urn 
auch feinste Verschmutzungpartikel aus der Kaltemittel- 25 
Zirkulation absondern zu konnen, ergibt dies bei hoher 
F6rderrate sehr hohen Durchstromwiderstand fur das 
abstromende Kaltemittel. 

[0003] Aus EP-A-0 689 014 ist eine Trocknerpatrone 
bekannt, bei der zwischen den EinstrOmdurchbruchen 30 
und den AbstromCffnungen auBen in einem umlaufen- 
den Wulst eine Ringnut eingeformt ist, die einen Vier- 
eck-Dichtring halt, der radial an der Innenwand eines 
Sammelrohres des Kondensators anliegt. Unter ungun- 
stigen Betriebsbedingungen konnen Undichtigkeiten 35 
auftreten, so daB Verschmutzungspartikel ungehindert 
im Kaltemittelkreislauf transportiert werden. 
[0004] Eine aus DE-A-44 02 927 bekannte Trockner- 
patrone besteht aus einem Oberteil und einem damit 
verrasteten Unterteil. Im Oberteil ist auBen eine Ringnut 40 
geformt, die einen Dichtring mit annahernd rechtecki- 
gem Querschnitt halt, der axial gegen einen Sitz im 
Sammelrohr des Kondensators gedruckt und darauf mit 
axialer Vorspannung gehalten wird. Unter ungunstigen 
Betriebszustanden kann die Dichtwirkung des Dichtrin- 45 
ges nachlassen, so daB Verschmutzungen ungehindert 
im Kaltemittelkreislauf transportiert werden. Es ist zwar 
vorgeschlagen, anstelle eines Dichtringes mit rechtecki- 
gem Querschnitt und axialer Aniage einen Dichtring mit 
einer Lippe vorzusehen, die sich an die Innenwand des so 
Sammelrohres anlegen soil, so daB auf einen Ringsitz 
mit axialer Dichtfkache fur den Dichtring verzichtet wer- 
den kann. Die korrekte Zusammenarbeit zwischen einer 
Dicht lippe und der Innenwand des Sammeirohrs erfor- 
dert erheblichen Herstellungs- und Bearbeitungsauf- ss 
wand, eine sorgfaltige Montage, und ist nicht in der 
Lage, herstellungsbedingte Toleranzen zuveriassig zu 
kompensieren. 



[0005] Weiterer Stand der TecHmTist errthalten in der 
Zeitschrift ATZ, Automobiltechnische Zeitschrrft, 97 
(1995), Mai, Nr. 5, Stuttgart, DE, S. 304 bis 307, Verfas- 
ser: Roland Burk. "Kondensatormodul fur Kraftfahr- 
zeug-KHmaanlagen". 

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Trocknerpatrone fur eine Fahrzeug-Klimaanlage zu 
schaffen, bei der trotz verringerten Herstellungsaufwan- 
des und vereinfachter Montage eine in alien Betriebszu- 
standen zuveriassige Abdichtung gegeben ist, die nicht 
nur Hersteliungstoleranzen sondern auch betrieb sbe- 
dingte Einflusse zu kompensieren vermag. 
[0007] Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 

[0008] Der auf der Trocknerpatrone angeordnete 
Dichtring umfaBt den Sitz manschettenartig, so daB 
uber den Sitz keine Leckage auftritt. Die mind est ens 
zwei elastischen Dichtlippen unterstutzen einander zum 
Erzeugen einer einwandfreien Abdichtung, selbst wenn 
herstellungsbedingte Toleranzen und/oder betriebsbe- 
dingte Einflusse zu kompensieren sind. Jede Dichtlippe 
kann fur sich bereits eine einwandfreie Abdichtung 
erzeugen und sich an die ortlichen Gegebenherten 
durch Verformen anpassen. Solite eine Dichtlippe allein 
nicht ausreichen, komrrrt eine weitere zu Hilfe, auch 
deswegen, weil der Dichtring in einem axial relativ aus- 
gedehnten Abdichtbereich wirkt. Es wird die Montage 
der Trocknerpatrone, unabhangig davon, ob sie in einen 
Kbndensator, einen Trocknerbehalter oder einen Akku- 
mulator eingebaut wird, vereinfacht, weil sich die Dicht- 
lippen selbsttatig in die erforderliche Dichtstellung 
bringen und dabei weitgehend unempf indlich gegen bei 
der Montage und im Betrieb auftretende mechanische 
Einflusse sind. Dazu komrrrt, daB der Dichtring kosten- 
gunstig herstellbar und einfach anbringbar ist. 
[0009] Besonders zweckmaBig ist es. drei Dichtlippen 
vorzusehen. Ggfs. sind sogar mehr als drei Dichtlippen 
gunstig. 

[001 0] GemaB Anspruch 3 beansprucht der Dichtring 
wenig Einbauraum, wobei die Dichtlippen in radial er 
und axialer Richtung viel Verformungsspielraum haben 
und sich selbsttatig in optimaie Dichtstellungen bringen. 
[001 1] GemdB Anspruch 4 sind die Dichtlippen unter- 
einander gleich hoch, zweckmdBigerweise hOher als 
die radiale Starke des Grundkorpers. Es ist aber auch 
denkbar, die Dichtlippen unterschiedlich hoch zu gestal- 
ten, d.h., die in Einsteckrichtung vordere Dichtlippe z.B. 
niedriger auszubilden als die in Einsteckrichtung hinter- 
ste Dichtlippe. 

[0012] GemaB Anspruch 5 sind die Dichtlippen in 
etwa gleich weit voneinander beabstandet. Sie lassen 
sich so gegenseitig einen relativ groBen Verformungs- 
raum. 

[0013] GemdB Anspruch 6 sind die Dichtlippen radial 
und axial relativ leicht verformbar und dadurch in der 
Lage, sich selbsttatig an die jeweils gegebenen Einbau- 
bedingungen anzupassen. 

[0014] GemaB Anspruch 7 solften die Kamme der 
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Dichtiippen gerundet sein, urn eindeutige Anlagever- 
haltnisse fQr eine wirkungsvolle Abdichtung zu errei- 
chen. Es ware aber auch denkbar, die Dichtiippen 
schneidenartig auslauten zu lassen, weil sie sich dann 
gegebenenfalls noch besser an die Einbaugegebenhei- 5 
ten anpassen kOnnen. 

[001 5] GemaB Anspruch 8 ist speziell HNBR mit einer 
Shore-Harte um etwa 70 ein zweckmaBiges Material fQr 
die einstuckige Herstellung des Dichtringes, weil dieses 
Material relativ temperatur- und druckunempfindlich 10 
und immun gegen das in Fahrzeug-Klimaanlagen ver- 
wendete Kaltemittei ist. 

[001 6] Besonders zweckmaBig ist gemaB Anspruch 9 
ein topfartiger Endteii vorgesehen, der die MOglichkeit 
schafft, abstrOmseitig einen groBen Querschnitt zu bie- 15 
ten, damit das Filter material (PorengrOBe 10 bis 200 
um) beim Zuruckhalten auch feinster Partikel, die den 
Dichtring nicht umgehen kOnnen, den DurchfluBwider- 
stand bei maximal er Forderrate nicht unzweckmaBig 
steigert. 20 
[0017] GemaB Anspruch 10 ist zweckmaBigerweise 
der Endteii sozusagen ein getrennter Formteil und am 
Grundkorper der Patrone nachtraglich festgelegt. Dies 
hat wichtige Herstellungsvorteile und vereirtfacht die 
Montage des Dichtringes, weil dieser bererts vor dem 25 
Aufstecken des Endteiles an diesem Oder am Grundkor- 
per anbringbar ist. Es lassen sich unterschiedlich 
dimensionierte GrundkOrper und Formteile baukasten- 
artig kombinieren, die nur im Verbindungsbereich zuein- 
ander passen muss en. 30 
[0018] Herstellungs- und montagetechnisch gOnstig 
ist gemaB Anspruch 1 1 eine eirrfache Rastverbindung 
zwischen dem Endteii und dem Rohrabschnitt. 
[0019] GemaB Anspruch 1 2 sind zu- und abstrOmsei- 
tig sehr groBe Querschnitte vorhanden die sich auf 35 
groBe L&ngen verteilen. Diese Querschnitte werden 
vom Dichtring voneinander getrennt. Auch Weinporiges 
Filtermaterial hat nur vernachlassigbaren EinfluB auf 
den DurchstrOmwiderstand. 

[0020] GemaB Anspruch 13 ergibt sich bei einfacher 40 
Montage der Trocknerpatrone hohe Dichtigkeit. Die ein- 
geschnurte Innenwand kann von einem entsprechend 
verformten Rohr gebiidet werden, z.B. in einem Kon- 
densator oder dem Gehause eines Trocknerbehalters. 
[0021] GemaB Anspruch 14 werden abgeschiedene as 
Partikel im Kragen gesammelt, so daB sie bei einem 
Ausbau der Trocknerpatrone einfach mitentsorgt wer- 
den. 

[0022] GemaB Anspruch 1 5 gewahrleistet der Sicher- 
hertsf liter bei einem Bruch des feinporigen Filtermateri- so 
als, daB keine Anteile der Charge ausgespurt werden. 
AuBerdem kann der Sicherheitsfilter das schwachere 
Filtermaterial bei Verformung abstutzen, so daB es zu 
keinem Bruch des feinporigen FHtermaterials kommt. 
[0023] GemdB Anspruch 16 ist aus herstellungstech- 55 
nischen GrQnden, und um den feinporigen Filtermate- 
rial gegebenenfalls eine Atmungsbewegung zu 
gestatten, ein Zwischenabstand vorgesehen. 
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[0024] Anhand der ZeichrtHPWTwerden Ausfuhrungs- 
formen des Erfindungsgegenstandes erlautert Es zei- 
gen: 

Fig. 1 in Seitenansicht, teilweise im Schnitt. eine 
Trocknerpatrone. beispielsweise in einem 
gestrichelt angedeuteten Kondensator, 
jedoch auch brauchbar fur einen Trockner- 
oder Akkumulatorbehaiter, einer Fahrzeug- 
Klimaanlage, 

Fig. 2A vergrOBert den unteren Endabschnitt der 
Trocknerpatrone von Fig. 1, teilweise im 
Schnitt, 

Fig. 2B eine Detailvariante zu Fig. 2A, 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform einer Trock- 
nerpatrone, von der in Explosionsdarstel- 
lung der untere Endbereich angedeutet ist, 

Fig. 4 einen Teilschnitt einer weiteren Ausfuh- 
rungsform, und 

Fig. 5 einen Schnitt einer weiteren AusfOhrungs- 
form. 

[0025] In Fig. 1 ist in einen annahernd rohrfOrmigen 
Sammelkanal S eines Kondensators K einer nicht 
gezeigten Fahrzeug-Klimaanlage eine Trocknerpatrone 
P eingesetzt, die zur Aufnahme und Position ierung 
einer vom Kaltemittei durchstromten Exsiccator-Charge 
D bestimmt ist, um aus dem Kaltemittei Wasser entzie- 
hen zu kOnnen. Die Trocknerpatrone P ist austauschbar 
und wird in ihrer Betriebslage gegebenenfalls durch 
nicht dargestellte Halteelemente festgelegt. Alternate 
konnte die Trocknerpatrone P in einen Sitz eines Trock- 
nerbehalters Oder Akkumulators, beides nicht gezeigt, 
einer Fahrzeug-Klimaanlage austauschbar eingesetzt 
werden. 

[0026] Im Sammelkanal S ist zwischen einer ZustrOm- 
seite Z und einer AbstrOmseite A bei einer AbstromOff- 
nung 7 ein umgekehrt hutfOrmiger Einsatz V, 
beispielsweise aus Metal!, eingesetzt, der zum Postio- 
nieren der Trocknerpatrone P dient und gleichzeitig eine 
Trennung zwischen der Zustrom- und der AbstrOmseite 
herstellt, um das gesamte Kaltemittei zum DurchstrO- 
men der Trocknerpatrone P zu zwingen. Der Einsatz V 
ist mit seiner Hutkrempe 3 an einer Innenwand 1 befe- 
stigt und liegt mit einem Boden 5 eines Hutnapfes 2 
einer Bodenwand 6 benachbart. Der Hutnapf verjungt 
sich in Einsteckrichtung der Trocknerpatrone P (in Fig.1 
von oben nach unten). Im Hutnapf 2 sind angrenzend 
an den eigentlichen Sitzbereich Durchgangsoffnungen 
8 vorgesehen. Der Einsatz V bildet einen Sitz. 
[0027] Die Trocknerpatrone P ist mit einem Dichtring 
R mit z.B. drei Dichtiippen dichtend in den Sitz des Ein- 
satzes V eingesteckt. Die Trocknerpatrone P hat einen 
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als Kunststoff-SpritzguBteil aus PA 66 Oder PAO ausge- 
bildeten, kafigartigen GrundkOrper 10 mit Langsstegen 
1 1 und Querstegen 1 2, die fensterartige, groRf lachige 
Durchbruche 50 begrenzen. Die Durchbruche sind 
durch ein Rltermaterial 33 abgedeckt, beispietsweise 
ein Polyamidgewebe Oder anderes Filtergewebe, Oder 
ein Inox-Sieb, und zwar mit einer PorengrOBe zwischen 
60 und 300 Jim. Am oberen Ende des Grundkorpers 10 
ist ein Stopfen 9 vorgesehen. Im unteren Endteil der 
Trocknerpatrone P jenseits des Dichtringes R sind fen- 
sterartige Durchbruche 13 vorgesehen, die einen 
AbstrOmquerschnitt definieren und ebenfalls durch Rl- 
termaterial 14 abgedeckt sind. Die PorengrOBe dieses 
Filtermaterials 14 kOnnte zwischen 10 und 200 \ur\ 
betragen, zweckmaBigerweise zwischen 20 und 50 fim, 
urn auch Weinste Parti ke I am Zirkulieren im Kaltemittel- 
kreisiauf zu hindern, wird jedoch abhangig von den 
Anforderungen des Automobilherstellers gewahlt. 
[0028] In Fig. 2 A ist der Dichtring R in einem am 
GrundkOrper 10 geformten Sitz 15, beispielsweise einer 
umlaufenden Ringnut 16, zwischen axialen Endschul- 
tern der Ringnut 16 positioniert, gegebenenfalls mit 
axialer und/oder radialer Vorspannung. Angrenzend an 
den Sitz 15 verlauft eine kegelige Flache 1 7 nach oben. 
Der hier einstuckig mit dem GrundkOrper 10 gebildete 
Endteil 1 8 der Trocknerpatrone P ist topffOrmig und hat 
einen geschlossenen Boden 19 und fensterartige 
Durchbruche 13. die durch das Rltermaterial 14 abge- 
deckt sind. Gegebenenfalls (Rg. 3) ist oberhalb des 
Endteils 18 eine Filterscheibe 13" aus einem Firterma- 
terial, z.B. entsprechend dem Rltermaterial 33 vorgese- 
hen, urn das Herabfallen von Bestandteilen der Charge 
D in den Endteil 18 zu verhindern. Die Durchbruche 13 
im Endteil 18 sind von Axialstegen 20 begrenzt. Der 
Dichtring R besitzt drei zueinander annahernd parallel 
umlaufende Dichtlippen L1 bis L3, zwischen denen 
axiale Abstande 21 vorliegen und die einstuckig an 
einem in etwa zyfindrischen GrundkOrper 23 geformt 
sind, derart, daB der GrundkOrper 23 nach oben und 
nach unten geringfugig uber die oberste bzw. unterste 
Dichtlippe L1 , L3 ubersteht. 

[0029] Der Dichtring R kann beispielsweise ein Sprrtz- 
guBformteil sein oder ein abgelangter Abschnitt eines 
Endlosprof iles. Als Material kommt Gummi oder ein ela- 
stomer er Kunststoff in Frage. Besonders zweckmaBig 
ist HNBR, derformerrtechnisch einfach zu beherrschen 
und immun gegen Kaltemittel ist. Der Dichtring R kann 
eine Shore-Harte urn etwa 70 haben. Die Zwischenab- 
stande 21 sind in etwa gleich groB und betragen z.B. ca. 
150% der radialen Starke des Grundkorpers 23. Die 
axiale Dicke jeder Dichtlippe L1 bis L3 entspricht in 
etwa der radialen Dicke des Grundkorpers 23. Die HOhe 
jeder Dichtlippe L1 betragt ca. 150% der radialen Dicke 
des Grundkorpers 23. 

[0030] In Fig. 2B ist der Endteil 18' ein eigener Form- 
teil T, der form- und kraftschlOssig an dem Rohrab- 
schnitt des Grundkorpers 10 angebracht ist. Zu diesem 
Zweck ist am umlaufenden Formteil T wenigstens ein 




Raststeg 27 angeformt, der mit ePirri Raststeg 25 und 
einer entsprechenden Nut im GrundkOrper 10 in einen 
FormschluB gebracht ist 

[0031 ] In Fig. 3 ist der Endteil 1 8' ebenfalls ein eigener 
5 Formteil T. Hier sind mehrere Rastelemente (Raststege 
25. 26) an einer Fassung 26 des Formteils T und einem 
Endbereich 24 des Grundkorpers 10 vorgesehen. 
[0032] Der Sitz 15 weist am unteren Ende eine Anla- 
geschulter fur den Dichtring R auf, der seine Lage ggfs. 
10 durch ReibschluB selbsttatig beibehalt. Gestrichert ist 
bei 28 angedeutet. daB an dem Formteil T auch eine 
obere Anlageschulter fur den Dichtring R vorgesehen 
sein kOnnte. Alternativ ist es auch denkbar, eine ent- 
sprechende Anlageschulter 28 am Endbereich 24 des 
is Grundkorpers 10 vorzusehen. Diese kOnnte das Auf- 
schieben des Dichtringes R vor dem Montieren des 
Endteils 18 T erleichtern. 

[0033] Der Endteil 1 8' ist mit seinem Au Bendurchmes- 
ser grOBer ausgelegt als der Durchmesser des Sitzes 

20 15.. Dies hat den Vorteil, im Endteil 18' moglichst groBe 
Querschnitte fur die fensterartgen Durchbruche 13 zu 
definieren, die durch das Rltermaterial 14 abgedeckt 
sind. Das Rltermaterial 14 wird beispielsweise in situ 
mit den Stegen 20 und dem durchgehenden Boden 19 

25 angesprrtzt Oder auch nachtraglich festgelegt. Der 
AuBendurchmesser des Endteils 18' sollte jedoch nicht 
grOBer sein als der AuBendurchmesser der Dichtlippen 
L des Dichtringes R, urn die Montage der Trocknerpa- 
trone P durch Einstecken in den Sitz von oben zuzulas- 

30 sen. 

[0034] In Fig. 3 ist eine Filterscheibe 13' angedeutet, 
die die Charge D vom Endteil 18' separiert. Diese Filter- 
scheibe 13' kOnnte eine perforierte Kunststoffscheibe 
sein oder aus dem Filtermaterial 33 mit relativ groBer 

35 PorengrOBe bestehen. Der GrundkOrper 10 kOnnte in 
die Fassung 26 eingeWebt werden. Dann waren die 
Rastelemente 25 und 27 entbehrlich. Auch eine 
Schraub- oder BajonettverschluBverbindung ware 
denkbar. Die getrennte Bauweise gemaB Fig. 3 verein- 

40 facht die Montage des Dichtringes R, und bietet den 
Vorteil. den Endteil 18 mit dem Filtermaterial 14 
getrennt herzustellen und mit urrterschiedlich langen 
GrundkOrpern 10 wahlweise zu kombinieren. 
[0035] Die Dichtlippen L. L1 bis L3 des Dichtrings wer- 

45 den in der Betriebslage mehr oder weniger verformt, urn 
die notwendige Abdichtung zu erzeugen. Dabei ist es 
denkbar, alle vorgesehenen Dichtlippen zu veribrmen, 
Oder nur mindestens eine davon, abhangig von den Ein- 
baugegebenheiten. 

so [0036] In Rg. 4 ist im einen eigenen Formteil T bilden- 
den Endteil 18", der mit einem inneren Kanal als 
AbstrOmOffnung 13' geformt ist, eine Sicherheitsvorrich- 
tung C vorgesehen. Zum Zuruckhalten Weiner Partikel 
ist Filtermaterial 14' eingesetzt (als Scheibe, Kissen 

55 oder Napf). An der Stromabseite des Filtermaterials 1 4' 
ist ein durchlassiges Fang- Oder Stutzelement 33' ange- 
ordnet, vorzugsweise mit einem Zwischenabstand 29, 
das eine grOBere PorengrOBe (>500jxm) hat als die 
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PorengrOBe (>160^m) des Filter materials 14*. Das Ele- 
ment 33' kann eine Scheibe Oder ein Napf sein und 
schutzt das Fiftermaterial gegen zu starkes Ausbeulen 
bzw. Brechen und gewahrleistet sogar bei einem Bruch 
des Filtermaterials 14' eine Fitter- bzw. ROckhaltewir- 5 
kung fur die Charge D. 

[0037] In Fig. 5 ist der sogar vier Dichtlippen aufwei- 
sende Dichtring R in etwa in der Langsmitte an der 
Trocknerpatrone P angebracht. Diese sitzt in einem 
Stromungskanal S (im Kondensator, Trockner- oder 10 
Akkumulatorbehalter), dessen innenwand V zur Bil- 
dung des Sitzes V fur den Dichtring R eine in Axiatrich- 
tung begrenzte EinschnQrung 4' aufweist. Die 
Dichtlippen L (wenigstens eine) arbeiten mit der Ein- 
schnQrung 4' zusammen. Der Grundkorper 10 der 15 
Trocknerpatrone P besteht aus mindestens zwei bei 25, 
26 nahe des Dichtringes R miteinander verrasteten Tei- 
len 10'. 10". Oberhalb des Dichtringes R kann ein Kra- 
gen K zum Auffangen und Sammeln von im Bereich der 
Durchbruche 50 zuruckgehattenen und herabgesunke- 20 
nen Partikeln vorgesehen sein. der mit der Innenwand 
V, 4' als Sammelkammer zuammenarbeitet und beim 
Herausheben der Trocknerpatrone P die Verunreinigun- 
gen austragen laBt. 

25 

PatentansprOche 

1. Trocknerpatrone (P) fur eine Fahrzeug-Klimaan- 
lage, mit einem Kunststoff -Grundkorper (10) in 
Form eines Rohrabschnittes, der zumindest in der 30 
Au Ben wand fensterartige Durchbruche aufweist, 

die mit einem wenigstens eine Exsiccator-Charge 
(D) einschlieBenden Filtermaterial (33, 14) abge- 
deckt sind, mit wenigstens einer AbstrOmOffnung 
(13, 130 im unteren Endbereich des Rohrab- 35 
schnitts, die durch ein Filtermaterial (14) abgedeckt 
ist, mit einem auBen angeordneten, umlaufenden 
Sitz (15) zwischen den Durchbruchen und der 
AbstrOmOffung, und mit einem im Sitz (15) ange- 
ordneten Dichtungsring (R) aus elastischem Mate- 40 
rial, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Dichtungsring (R) einen in etwa zylindrischen 
Grundkorper (23) mit mindestens zwei axial beab- 
standeten, annahernd zueinander parallel umlau- 
fenden und vom Grundkorper (23) nach auBen 45 
abstehenden, frei endenden, biegsamen Dichtlip- 
pen (U L1 bis L3) aufweist. 

2. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (R) drei so 
Dichtlippen (L1 bis L3) aufweist. 

3. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (23) axial 
uber die jeweils endsettige Dichtlippe (L1 , L3) uber- 55 
steht und in etwa bundig mit dem als Ringnut aus- 
gebildeten Sitz (15) abschlieBt. 



8 €t 

:h ^Bspn 



4. Trocknerpatrone nach ^PKpruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtlippen (U L1 bis L3) 
in etwa gieiche Hone aufweisen, die. vorzugsweise 
ca. 150 % der radialen Dicke des GrundkOrpers 
(23) betragt. 

5. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den Dichtlippen (L, 
L1 bis L3) in etwa gieiche axiale Abstande vorgese- 
hen sind, vorzugsweise in etwa jeweils 150% der 
radialen Dicke des GrundkOrpers (23) entspre- 
chend. 

6. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die axiale Starke jeder Dicht- 
lippe (L, L1 bis L3) in etwa der radialen Dicke des 
GrundkOrpers (23) entspricht 

7. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kamm jeder Dichtlippe 
(L, LI bis L3) gerundet Oder schneidenfOrmig ist. 

8. Trocknerpatrone nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dichtungsring (R) einstuckig aus Gummi oder 
einem elastomeren Kunststoff, vorzugsweise aus 
HNBR, z.B. mit einer Shore-Harte urn etwa 70, aus- 
gebildet ist. 

9. Trocknerpatrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rohrabschnitt jenseits 
des Sitzes (15) fur den Dichtungsring (R) einen 
topfartigen Endteil (18, 18', 18") entweder mit 
umfangsseitigen, die AbstrOmOffnung (13) definie- 
renden, durch das Feinfiltermaterial (14) abgedeck- 
ten Fenstern und einen geschlossenen Topfboden 
(19), oder mit einem inneliegenden Kanal als 
AbstrOmOffnung (13*) aufweist. 

10. Trocknerpatrone nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Endteil (18\ 18") mit der 
AbstrOmOffnung (13, 13*) und dem Sitz (15) einen 
eigenstandigen auf oder in den Rohrabschnitt 
gesteckten und mit diesem form- und/oder kraft- 
schliissig verbundenen Formteil (T, T) bildet. 

11. Trocknerpatrone nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Formteil (T, T) wenig- 
stens ein Rastelement (27), z.B. einen umlaufen- 
den Steg, und der Rohrabschnitt (10) wenigstens 
ein Gegen rastelement (25), z.B. einen umlaufen- 
den Wulst oder eine Nut, aufweisen, die in gegen- 
seitigem Eingriff stehen. 

12. Trocknerpatrone nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (R) in 
etwa in der Langsmitte der Trocknerpatrone (P) auf 
dieser angeordnet ist. 
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13. Trocknerpatrone nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzelchnet, daB der Sitz (V) durch einen ver- 
jungten bzw. eingeschnurten Wandbereich (4*) zwi- 
schen der Zustrom- und der Abstrdmsette (Z, A) 
einer rohrartigen Innenwand (1*) gebildet ist, mit 5 
dem mehr ais eine der Dichtiippen (L) in Dichtein- 
griff stent. 

14. Trocknerpatrone nach wenigstens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB oberhalb des Dichtungsringes (R) 

ein Fang- und Sammelkragen (K) an der Trockner- 
patrone (P) angeordnet ist. 

15. Trocknerpatrone nach Anspruch 9, dadurch is 
gekennzeichnet, daB in dem die Abstromoffnung 
(13") bildenden, durch das Filtermaterial (14*) abge- 
deckten Kanal an der Stromabseite des Filtermate- 
rials (14') ein Sicherhertselement (33*) mit grOBerer 
PorengrCBe als der PorengroBe des FiHermaterials 20 
(14 1 ) festgelegt ist. 

16. Trocknerpatrone nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sicherhertselement (33*) 

mit einem Zwischenabstand (29) in Stromungsrich- 25 
tung stromab des Filtermaterials (14*) festgelegt ist. 
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